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90 ° Three D%te comntersike ANT( VIBRATION

ANTI VIBRATION geométry =
unequalled finish

ANTI VIBRATION

HSS 5% Cobalt + Red’X coating
3500 HV = improved performances

quality: HSS 5% Co +Red-X

©83-12,4-20,5 493A/98

;@7 Set of 3 tools Code = Price Expert price

L5 ?10,4-16,5-25 493A/99
validity 31/12/2018
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90° Three flute DIN335-C
COUNTERSINKS D a1 d2 L |magar TN | RedX
ANTI VIBRATIONS 2 om0 b - SAEERE 453-A EEE
43 13 4 40 € € o = FEEEEE ‘
The equal division 3 x 120° of the flutes 53 15 4 40 . g . .
offers good results in most materials. 6.0 15 5 45 % = =
For iron alloys vibrations may happen 6’3 1’5 = T ;
and generate facets. ’ £ 2 e =
These new ANTI VIBRATION countersinks 50 LN s E s
with unequal division of the flutes avoid 83 20 6 50 ’ . $
this phenomenon. 9,4 2,2 6 50 . . .
For machining of the copper and light 10,0 25 6 50 . . .
materials (aluminium, plastics) 10,4 25 6 50 5 = 5
we recommend the use of the deburring tool 15 28 8 56 . e .
with hole page 56 - 57. 12'0 2'8 8 5% . - -
L) . 12,4 28 8 56 . . .
90° Tres labios ) maEeT : -
AVELLANADORES 165 3210 60 : . .

25,0 38 510 67 . . .
La distribucion simétrica de los labios 3 x 120° 28,0 4,0 12 71 X ; .
ofrecen buenos resultados en la mayoria de 30,0 22 12 7N . z .
materiales. En aleaciones férricas pueden 31'0 4'2 2 7 . = "

haber vibraciones que generan facetas.

Estos nuevos avellanadores anti-vibracién con
paso diferencial evitan este fenémeno.

Para el mecanizado de cobre y materiales
ligeros (aluminios, plasticos) recomendamos
el uso de herramientas de desbarbar con
agujero. Paginas 56-57.
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PRE-DRILLING
MICRO DRILLS

PRETALADRADO
MICRO BROCAS
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116 @ Magjaiior

For precise and performance drilling, three ranges of micro-drills (3xD - 5xD - 8xD)
are offered.

The range 5 x D is stocked in 0,01 mm increments from 0,10 to 3,00 mm.

The micro-drills for pre drilling ensure a precise location and perfectly aligned
holes. Select the first smaller diameter d1, than the drill diameter.

Para un taladrado preciso y eficiente, disponemos de tres rangos de micro broca
(3xD - 5xD - 8xD).

La gama 5xD esta disponible en stock en incrementos de 0,01 mm desde 0,10 a
3,00 mm. Las micro brocas para pretaladrado garantizan precisién y proporciona
agujeros completamente concéntricos. Seleccione el didmetro d1 inmediatamente
inferior al taladrado a realizar.

ﬁﬂmﬁ%ﬁiﬁiﬁ%ﬂni, M ESEEAE 3 MM (3xD - 5xD - 8xD) i
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90°

d3 21 magaforce
& mini mini @ 82X1
0,10 0,55 0,10 18 € .
0,15 0,55 0,15 1,8 .
0,20 0,55 0,20 18 .
0,25 0,85 0,25 27 .
0,30 0,85 0,30 27 .
0,40 14 0,40 45 .
0,50 14 0,50 45 .
0,60 23 0,60 7.2 .
0,80 23 0,80 7.2 .
1,00 = 1,00 : .
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0,05 +0,01 mini 82X3 2l

0,10 1 0,30 3 € . h5

0,15 1 0,45 3 .

0,20 1 0,60 3 .

0,25 1 0,75 3 . ?0,10~ 1,45 ?15~3,0

0,30 1 0,90 3 .

- T : 3xD MICRO DRILLS

0,40 1 1,20 3 :

S N S 3xD MICRO BROCAS

0,50 1,5 1,50 6 .
0,55 - 0,60 1,5 1,80 6 . ﬁﬂ@ﬁ
0,65-0,70 15 2,10 6 . 3xD
0,75-0,80 15 2,40 6 .
0,85-0,90 15 2,70 6 .
0,95-1,00 15 3,00 6 .
1,05-1,10 2 3,30 6 .
1,15-1,20 2 3,60 6 .
1,25-1,30 2 3,90 6 .
1,35-1,40 2 4,20 6 .

1,45 2 4,50 6 .

1,50 - 4,50 B -
133 16 - i - S Sizes by 0,01 mm increment, please enquire.
1,65-1,70 - 510 - .
1,75-1,80 - 5,40 5 . Medidas con incremento de 0,01, rogamos
1,85-1,90 - 5,70 - . consulta.
195200 - 600 : - R0, LI, TR
2,05-2,10 - 6,30 - .
2,15-2,20 - 6,60 - .
2,25-2,30 - 6,90 - .
2,35-2,40 - 7,20 - .
2,45-2,50 - 7,50 - .
2,55-2,60 - 7,80 : .
2,65-2,70 - 8,10 - .
2,75-2,80 : 8,40 3 .
2,85-2,90 - 8,70 - .
2,95- 3,00 - 9,00 - .
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20,10~ 1,49 1,50 ~ 3,00

MICRO DRILLS 5xD
MICRO BROCAS 5xD

WELRER 5xD

With a high hardness (3500 HV),
this coating shows a high thermic
stability and an excellent protection
against heat and wear. Ideal for dry
machining - high speed cut -

in treated steels and dies

up to 67 HRC.

Con alta dureza (3500 HV)

este recubrimiento presenta una
gran estabilidad térmica y

una excelente proteccién contra

el calor y el desgaste.

Ideal para el mecanizado en seco
a alta velocidad en aceros

de moldes y matrices.

Hasta 67 HRC.

FLA7 15 O (3500 HV),
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D D* d3 21 0 magaforce Hard'X
0,01 0,05 +0,01 mini 82X5 82X5-H
0,10 0,10 1 0,50 5 . .

0,11-0,12 1 0,60 5 .
0,13-0,14 1 0,70 5 .
0,15-0,16 0,15 1 0,80 5 . .
0,17-0,18 1 0,90 5 .
0,19-0,20 0,20 1 1,00 5 . .
0,21~0,25 1 1,25 5 .
0,26 ~0,30 0,30 1 1,50 5 . .
0,31~0,35 0,35 1 1,75 5 . .
0,36 ~ 0,40 0,40 1 2,00 5 . .
0,41 ~0,45 0,45 1 2,25 5 . .
0,46 ~ 0,49 1 2,50 5 .

0,50 0,50 15 2,50 10 . .
0,51~0,60 0,55-0,60 15 3,00 10 . .
0,61~0,70 0,65-0,65 1.5 3,50 10 . .
0,71~0,80 0,75-0,80 1,5 4,00 10 . .
081~090 0,85-090 1}53 4,50 10 . .
0,91~0,99 0,95 1,5 5,00 10 . .

1,00 1,00 2 5,00 10 . .
1,01~110 1,05-1,10 2 5,50 10 . .
1,11~120 1,15-1,20 2 6,00 10 . o
1,21~130 1,25-1,30 2 6,50 10 . .
1,31~140 1,35-1,40 2 7,00 10 . .
1,41~1,49 1,45 2 7,50 10 . .

1,50 1,50 - 7,50 . .
1,51~1,60 1,55-1,60 & 8,00 . .
1,61~170 1,65-1,70 - 8,50 - . .
1,71~1,80 1,75-1,80 - 9,00 = . .
1,81~1,90 1,85-1,90 9,50 - . .
1,91~2,00 1,95-2,00 10,00 - . .
2,01~210 2,05-2,10 10,50 . .
211~220 2,15-2,20 - 11,00 . .
2,21~230 2,25-2,30 - 11,50 . .
231~240 235-240 - 12,00 - . .
2,41~250 2,45-250 12,50 - . .
2,51~2,60 2,55-2,60 13,00 - . .
2,61~270 265-2,70 13,50 = . °
2,71~2,80 2,75-2,80 14,00 - . .
281~290 2,85-290 - 14,50 . .
291~3,00 295-3,00 - 15,00 e . .

* Coated sizes

Medidas con recubrimiento B4R
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0,01 +0,01 mini k 82X8 .

0,10 1 08 5 € hs
0,11-0,12 1 10 5 4
0,13-0,14 1 12 5 .
0,15-0,16 1 13 5 . 90,10~ 1,49 @ 1,50 ~ 2,05
0,17-0,18 1 15 5 z

0,19 1 16 5 .

T T - 8x D MICRO DRILLS
0,21~0,25 1 2,0 7 .
CF T M M 8 x D MICRO BROCAS
0,31~0,35 1 28 7 .
0,36 ~ 0,40 1 3,2 7 .
0,41 ~ 0,45 1 36 7 . 8xD ﬁﬂ@ﬁ
0,46 ~ 0,49 1 4,0 7 .

0,50 1 40 15 .
0,51 ~ 0,60 1 48 15 .
0,61~0,70 15 56 15 .
0,71 ~0,80 15 64 15 .
0,81~0,90 15 7.2 15 .
0,91~1,00 15 8,0 15 .
1,01~1,10 15 88 15 .
1,11~1,20 15 9,6 15 .
1,21~1,30 15 104 15 .
1,31~1,40 15 1.2 15 .
1,41 ~1,49 15 12,0 15 .

1,50 E 120 g %
1,51~1,60 - 128 .
1,61~1,70 : 136 .
1,71~1,80 - 144 . .
1,81 ~1,90 . 152 . o Il € -x
1,91 ~2,00 . 16,0 5 & A odl \od AN
2,01~2,05 . 16,8 . On request

Bajo peticion

magaffor @ 19
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ANGLE TYPE COMPOSITION

DUO-mag @3-4-6

., 016 8-10-12
o DUO-mag  @3-4-6
0916 8-10-12
DUO-mag @3-4-6

90° 019 8-10-12

DUO-mag @3-4-6
0919 8-10-12
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COMPOSITION magafor
5 dimensions
®10,4-16,5-20,5-25-31 4731
6 dimensions

063-83-104-124-165-205 43112

validity up to December, 31th, 2014



